Helhetslosningar fran ide
till fardig produkt

STOCKMNOLMS
VATTENSKARNING AB



Om oss

Jag grundade Stockholms Vattenskarning 1989 och
foretaget utgor hjartat i foretagsgruppen Steelex
Group. Vi arbetar huvudsakligen med legotillverkning
inom metallbearbetningsindustrin med CNC-styrd
vattenskarning som specialitet. Idag ar vi en komplett
mekanisk verkstad och vi ar omkring 25 medarbetare
som standigt arbetar med kunden i fokus.

Med 6ver 30 ar i branschen har vi den erfarenhet,
kunskap och kapacitet som kravs for att kalla oss
en komplett leverantdr inom metallbearbetning. Var
affarsidé ar att hjalpa vara kunder fran idé till fardig
produkt - var avdelning for prototyptillverkning

och produktutveckling arbetar direkt mot de olika

produktionsavdelningarna och kan darmed enkelt folja
processen och halla er uppdaterade hela vagen.

Med hjalp av vara systerbolag i Steelex Group kan

vi hjalpa er med de mest skiftande arbeten inom
metallbearbetningsindustrin. Vi har modern utrustning,
kunniga medarbetare och stora ravarulager som gor
att vi snabbt kan tillmétesga vara kunders behov med
konkurrenskraftiga priser samt snabba och palitliga
leveranser.

Valkommen till oss med er farfragan!

/Thomas Melin, VD
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Stansning & Laserskérning i tunnplat

Vilj oss om du har héga krav pa dina platprodukter, liksom
pa service och engagemang fran din mekanikleverantor.

Vanligen bes6k oss for mer information www.platmekano.se
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VALKOMMEN TILL
DK LYFT & TRANSPO

Vi pa DK Lyft § Transport arbetar for att tillgodo
vara kunders montage & transportbehov, hur de
an ser ut. Valkommen att kontakta oss for att

076-63113 30 | info@dklyft.nu | dklyft.nu



Vara tjanster

Vattenskarning ar bara en del av allt vi kan hjalpa er med. Vi erbjuder helhetslgsningar fran idé till fardig

produkt, dar vi skater konstruktion, vattenskarning, platbearbetning, svetsning, svarvning, frasning, bockning,
montering, och matning i var egen 3 000 kvadratmeter stara verkstad i Kungsangen/Brunna. Vi ombesarjer aven
ytbehandling, lack, screentryck och lasermarkning.

VAR KONSTRUKTOR HAR DIREKT KONTAKT MED VERKSTADEN
OCH KAN ANPASSA KONSTRUKTIONEN HELA VAGEN FOR OKAD
FUNKTION, LIVSLANGD OCH LAGRE KOSTNADER.

Konstruktion

Vi har dver 30 ars erfarenhet av nykonstruktion, utveckling och forbattringsarbeten. Var egen
konstruktionsavdelning konstruerar och projekterar efter era idéer, dnskemal och behov. Darefter tar vi fram
en produkt specialanpassad efter just er verksamhet. Konstruktoren arbetar nara med verkstaden genom hela
processen och kan enkelt anpassa konstruktionen vid behov for okad funktion, livslangd och lagre kostnader.
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Vattenskarning

Att skara med vatten har manga fordelar.
Vattenskarning ar en kall bearbetning, vilket
innebar att materialets egenskaper inte paverkas
vid skarningen och materialspillet minimeras. Det ar
dessutom miljovanligt och [ampar sig for de flesta
material.

Vianvander abrasiv vattenskarning, vilket innebar att
sand tillfors munstycket och vid langa serier vattenskar
vi med dubbeljet. Vi skar detaljer i CNC-styrda maskiner
som ger hog repetitionsnoggrannhet.

| var verkstad finns fyra Kimtech-vattenskarmaskiner,
med arbetsyta upp till 8 100 x 4 100 mm och upp till
200 mm godstjocklek. Nar plat eller hal behover fasas
skar vi ocksa 5-axligt. Vi kan hantera allt fran mycket

ocksd 5-axligt. Vi an myd W wEeELDOMAX
stora till sma detaljer i langa eller korta serier och i de
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mest skiftande material och tjocklekar. / . Genomfér ISO 3834 och EN1090

. e g . . e + Svetsarprévningar ISO 9606-1
Material som ar lampliga for vattenskarning: . Svetsansvarig som IWE
Stal, rostfritt stal, aluminium, koppar, massing, titan, _ * Inspektioner av stalkonstruktioner

. . » + Utbildar smeder och
kompaositer, gummi, plast, papper, lamelltra. Kontrollféretag

- Tillsatsmaterial av stal, nickel

Var specialitet ar rostfritt, Hardox och Strenx, som vi aven och kobolt

lagerfor. Stockholms Vattenskarning AB ar certifierat
Hardox Wearparts center for effektiva slitdelslosningar.

www.weldomax.com
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Platbearbetning
| platbearbetning ingar bockning, valsning,
kantpressning och klippning.

Var rundvals ar 2 meter bred, har tre rullar med
diameter 200 mm och tar platar av 6 mm godstjocklek
och av obegransad langd.

Nar ni har behov av bockade detaljer kantpressar

vi med enastaende precision i den CNC-styrda
kantpressen, en av Sveriges storsta - en Ursviken med
800 tons presskraft som bockar material upp till 6
meters langd och aven riktigt sma arbeten. Tack vare
den hoga presskraften kan vi forma skopor i Hardox till
bland annat gravmaskiner.

Manga ganger ar klippning av plat ett bra alternativ
till vattenskarning. Med den kraftiga gradsaxen fran
Ursviken klipper vi plat upp till 20 mm godstjocklek.
Gradsaxen tar upp till 5 meters bredd pa platen.

Svarv och fras

Var svarvavdelning rymmer idag 4st CNC-styrda
svarvar varav 2st ar utrustade med drivna verktyg
dubbla spindlar samt stangmagasin. Detta mojliggor
tillverkning av komplexa detaljer i bade stora och sma
serier.

Ovriga 2-axliga maskiner ar avsedda for svarvning i
mindre serier med hog precision.

Pa var frasavdelning finns 1st 3-axlig, 2st 4-axliga samt
2st 5-axliga CNC-styrda frasmaskiner.

Vi har aven flera vacuumbord till maskinerna for
bearbetning av platar och paneler.

Svets

For fogning av produkter har vi Mig-, Mag- och
Tigsvetsar. Vara medarbetare har hog kompetens inom
svetsning i stal, rostfritt och aluminium, vilket garanterar
saval hallfasthet som snyggt utseende pa detaljen. Var
svetsprocess ar certifierad och kvalitetssakrad enligt
ISO 3834-2:2005, EN1090-1:2009+A1:2011.

VALKOMMEN TILL SUNMEK
- DIN KOMPLETTA LEVERANTOR

Vi har kapacitet {or att kdra bade prototyp- och serietill-
verkning, vilket ar en sjdlvklarhet for att kunna ta hand om
era detaljer fran konstruktion till fardig produkt.

Vi utfor skarande bearbetning i alla typer av material och

utfor bade svarvning och frdsning i avancerade fler opera-
fionsmaskiner.

www.sunmek.se




Hallbarhet

Vara 1S0-certifieringar medfar naturligt ett
hallbarhetsarbete, men vi gar langre &n sa genom att
samkdra bestallningar i stdrsta mojliga man for att
optimera materialutnyttjande och minska spill. Det spill
som anda blir, atervinner vi.

Vi staller oss bakom FN:s globala mal for en
hallbar utveckling och erbjuder vara medarbetare
friskvardshidrag och olika utbildningar.

Vi arbetar med hallbara material

Nar statsminister Magdalena Andersson traffade USA:s
president Joe Biden varen 2022 hade hon med sig en gava: en
ljuslykta tillverkad av varldens forsta fossilfria stal. Stalet ar
tillverkad med Hybrit-teknik, utvecklad i ett samarbete mellan
SSAB, LKAB och Vattenfall. Vi ar stolta over att uppgiften att
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tillverka lyktan gick till oss pa Stockholms
Vattenskarning AB.

Ledningen ar certifierad enligt ledningssystem for
kvalitet, miljo & arbetsmiljo enligt.

1S09001:2015
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GLOBALA MALEN

for hallbar utveckling

“The candle holder, with

its softly pleated rays
beaming out from the
candle, s%mbollzes the light
at the end of the tunnel. It

is a symbol of hope. It truly
is... a piece of the future.”

Lena Bergstrom,
Designer
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Vattenskarning

med hogsta
precision

Kimtech utvecklar och bygger teknikledande och driftsakra anlaggningar for
vattenskarning. Vi ar marknadsledande i Sverige och erbjuder dig specialist-
kunskap, l6sningar och professionell service med hdgsta precision.

Erfaretingenjorsteam | 40 aribranschen | Over 300 maskinleveranser

frosting.se
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Y kimtech

Kimblad Technology AB, Box 183, 177 23 Jarfélla
kimtech.se | info@kimtech.se | 08-584 301 90
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196 37 Kungsangen
08-583 525 50

Offertforfragan och information:

h2o@vattenskarning.se

vattenskarning.se
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