‘
e rrTITr T =
(1) . W =
fis ....w__
- -

/ . q.\..", -
" s o w e -
~uy - " 4 | 3 —
1 - L | e
! i y A
— " - i .

N o]
\ 1 A i
—— ) §. : ==Y
5 RP D s e}
._u.‘

- Fran tanke
till handling

—— |

<
Z
%
LUl
T
4
LU
=
-
O
o




Mot framtiden

med gedigen erfarenhet

Aros Polymerteknik AB startades i Vasterds 1999 av Stefan
Gronqvist, som idag har varit verksam i branschen i mer an 30 ar.
2006 startades ett dotterbolag i Huskvarna dar Mikael Carlniltz ar
platschef. Han har breda kunskaper fran produktion da det galler
kvalitetsfrdgor och har under de senaste 20 aren arbetat med lim-

ning, ingjutning och tatning.

Foretagets inriktning fran borjan var att arbeta med limning, ingjut-
ning, tatning, dosering och ompackning av material till industrin
som en oberoende part — och sa ar det aven idag. Vi arbetar idag
med alla kdnda materialleverantérer, fér att kunna ha moéjligheten

att rekommendera materialforslag pa ett opartiskt satt.

Maximal precision.
Maximal kvalitet.

Vad du an behover.

Kvalitet och pélitlighet &r tvd honndrsord som val beskriver véra
verksamheter. Foretagets omsattning okar konstant och framtiden
ser intressant ut, fér anvandandet av polymera material hittar stan-
digt nya anvandningsomraden. For att hdnga med i utvecklingen
bygger vi nu en ny anldggning i Vasteras, som ska sta klar under
slutet av 2022. | framtiden blir ocksa hallbar-

hetsfragor allt viktigare och vi har satt upp

tydliga miljomal som vi jobbar efter. For oss ar

det sjalvklart att st& bakom FN:s globala mal ‘

GLOBALA MALEN

for hallbar utveckling

for hallbar utveckling.

/ Stefan Grénqvist & Mikael Carlniltz

Skaraverken levererar hogkvalitativa, precisionstekniska komponenter
till kunder som staller hoga tekniska krav. Vi tillhandahaller svarvning,
slipning och frasning och tillverkar allt fran de minsta komponenterna
till kompletta maskiner. Vi moter eller overtraffar vara kunders kvali-
tetskrav - i tid och till ett konkurrenskraftigt pris.

Pa Skaraverken kombinerar vi traditionella virden med de mo-
dernaste tekniska framstegen for att sike hogsta precision och
kvalitet i varje leverans. Vart mal 4r enkelt - att vara din mest kunniga
och palitliga leverantor, vad du dn behover.

ke A Skaraverken




Limning, iIngjutning, tatning och
dosering I tre steg

Nyheter inom Hélsa & Sdkerhet

Forbattringarna inom hdlsa- och sdakerhetsomradet gor vi utan att kompromissa
med produktens prestanda. Vara produkter ar lika sdkra som de ar hallbara.
Vi bryr oss om din sdkerhet pa arbetet.

LOCTITE 460 och LOCTITE 403

Ingen odoér, lagviskost respektive
| hégviskdst snabblim med obefintlig
LOCTITE Nya formuleringar av | vitfargning. Loctite 403 ar lampligt
&@@r’r" 2700& LOCTITE 2400 och LOCTITE 2700 for absorberande ytor.
24002 == =T - Forbattrad hardning pa zinkbeldaggningar,
- p— |~ r samtidigt som en mycket tillforlitlig hardning pa

aktiva och passiva metallytor bevaras. 010-480 77 00

www.loctite.se




Varldsledande
leverantdrer

| vart sortiment avsett for industriellt bruk ingar produkter fran de absolut varldsle-
dande varumarkena fran tillverkare inom lim, [6dning, tatning, silikon, smoérjmedel,
dosering och automatisering, skarvatskor, rengéring och utrustningar.

Vi har samarbetat med de flesta av véara leverantorer under lang tid. Exempelvis har
vi representerat ExxonMobil i 6ver 10 ar. Darfor har vi ocksa en bred kunskap om
deras produkter samtidigt som vi kan garantera vara kunder produkter fran etable-
rade leverantorer med hog kvalitet och sakerhet. Vi ar ocksa markesoberoende
inom lim och kan darfor hitta den basta lGsningen for optimal funktion for just dig.
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Vara tre steg

Pa Polymerteknik jobbar vi i en process bestdende av tre steg. | de tre stegen ar steg tre, det vill saga legotillverkningen, det storsta omradet.
For oss ar legotillverkningen huvudomréadet, men de tva forsta stegen ar lika viktiga och naturliga. Malsattningen for oss ar att arbeta sa op-
pet som det gar gentemot alla kunder. Var filosofi ar att ju mer 6ppna vi ar, desto stérre chans ar det att fa vara med pa nasta projekt, vilket

ar viktigt for oss.

STEG 1 STEG 3

Vi hjalper som en oberoende part till med produktvalet. Nar kunden onskar hjalp med tillverkningen har vi idag tre enheter,

Polymerteknik har flera medarbetare med 6ver 20 ars erfarenhet av Jonkoping, Stockholm och Vasteras, som har full produktions-

limning. Vi anvander de flesta typer av lim i var egen produktion. kapacitet. Totalt har vi cirka 600 kunder i skiftande branscher och
sammanlagt cirka 2 000 olika applikationer som &r aterkommande.

STEG 2 40 limutbildade medarbetare och 22 robotceller med limutrustning-

Vi hjalper till att starta upp produktion i kundens fabrik eller hos ar finns till vart forfogande.

kundens underleverantér. Metoder for forbehandling av limytor,

framtagning av prototyper och simulerad serieproduktion ingar i

konceptet.

(Zzyf/z /(/4; //711 re— /

ChemTech AB
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Vara specialistomraden

LIMNING

Limning ar en metod fér att sammanfoga ytor med hjalp av flytande
tillsatsmaterial. Ytorna kan besta av olika material och du limmar
oftast vid rumstemperatur. Lim har manga fordelar i jamférelse

med andra metoder. Detta méarks i madngden nya anvandningsom-
rdden samt i att kunskapen kring limning 6kar — dar inte minst alla
referenser som vi har tillgangliga ar ett viktigt argument da man ska

vélja metod.

Lim anvands inom ménga olika omraden. Exempelvis inom det
marina, flyg, tag, fordon, medicin, livsmedel, mikroelektronik, elektro-
mekanik och vitvaror. Idag limmas ocksa de flesta typer av material,
exempelvis keramik, olika plaster, metaller och silikoner. For att
uppna ett sa bra resultat som mojligt behdvs Ibland en férbehand-
ling. Det kan exempelvis vara primers, etsning, plasma, tvattning

eller slipning.

For att lyckas med limning behévs god materialkunskap och hog
forstaelse for applikationens olika utmaningar, som exempelvis
belastning, miljoé och temperatur. Kvalitetssakring och langtids-
hallfasthet ar omraden som bor finnas med redan fran borjan i
projektet. Vi pd Polymerteknik hjalper er att hitta ratt produkt och
metod for att ni ska nd ett sa bra resultat som méjligt. Tillsammans
diskuterar vi fram vilka belastningar och miljéer som er applikation
ska klara. Polymerteknik arbetar med manga av de olika lim som
finns pa marknaden, som till exempel anaerober, ayanoakrylater,
spoxy, akryler, MS-polymerer, polyuretan, UV-lim, termiskt ledan-
de lim, elektriskt ledande lim och silikon. Vi fungerar alltid som

en oberoende part och arbetar tillsammans med de flesta stora

leverantoérer som finns pa marknaden.

Sika Industri

Gjutmassor for elektronik

www.sika.se

TATNING

Polymerteknik arbetar med flera olika typer av teknik d& det galler
tatningar, vilka alltid ar anpassade efter applikationens krav. Vi arbe-
tar med:

FIPG - form in place gaskets. Det ar en teknik dar man appli-
cerar tatningsmaterialet pd ena detaljen och monterar den innan
den har hardat. Det gor att det blir som en kombination av ett lim
och tatning. Material som vi anvander med den tekniken &r silikon,
polyuretan och MS-polymer. Det ar ett kostnadseffektivt alternativ

da det géller stora serier.

CIPG - cured in place gasket. Vi applicerar tatningen pa en detalj
och sedan far den harda och slutresultatet blir en packning som
sitter fast pa detaljen. Vi arbetar med 1 och 2 komponent silikon,
polyuretan och MS-polymer. Det ar ett kostnadseffektivt alternativ

da det géller stora serier.

Stansade packningar. Vi stansar fram packningar fran till exempel
ark dar hardheten ar frdn mjuka skummade material till homogena
harda gummimaterial. Materialen som vi arbetar med ar silikon,
EPDM, NBR med flera.

EMC-tatningar. Vi gjuter packningar i det utférande ni 6nskar
eller sa arbetar vi med strangpressad packning med karna av icke
ledande silikongummi tackt av ett tunt hélje av silikon med ledande

tillsatsmedel som vi limmar pa detaljerna som ska skyddas.

Gjuten packning. Vi tillverkar gjutna packningar i en form som
tillverkas enligt det utseende applikationen kraver. Tillverkningen

sker i 6ppen form, tvaddelad form eller rotationsgjutning.

Polymerteknik har mojlighet att utféra tester pa de detaljer som
man onskar tillverka. D& vi gor testerna anvander vi sa enkla fixturer
som mojligt for att vara kostnadseffektiva och for att snabbt fa fram

ett bra utfallsprov for utvardering.

BUILDING TRUST




INGJUTNING OCH FUKTSKYDD

Ingjutning anvands for att skydda och isolera elektriska och elektro-
niska komponenter fran fukt, temperaturskillnader och mekaniska/
elektriska stérningar och slitage. | takt med att elektronikkompo-
nenter och byggsatt blir mindre och mindre, men med okad effekti-
vitet, har aven varmeavledning blivit en viktig parameter. | vissa fall
ar det ocksa viktigt att uppna en viss brandklass (till exempel UL
SZAY/0)}

| de fall d&r man bara énskar skydda vissa komponenter eller delar
av kortet kan man antingen gora en selektiv lackering eller en
applicering av gjutmassa — endast pa 6nskad del av till exempel
kretskortet. De senaste aren har dven ingjutning och kapsling av
lysdioder LED 6kat markant, dar kraven pa transmission och att
produkten inte visar tendens till gulfargning éver tid dkat. Flera pro-
dukter har dven testats och ér listade enligt CREE och sakerstaller
att dessa material inte paverkar sjalva lysdioden pa nagot negativt

satt dver tid.

Det finns flera olika satt att skydda elektroniska komponenter, allt
fran olika typer av lacker till mjuka eller harda ingjutningsmassor
och geler. Vi arbetar idag med ingjutningsmaterial av epoxy, polyu-
retan och silikon dar varje produktfamilj har sina speciella egenska-
per och fordelar. Polymerteknik hjélper er att hitta ratt material och

metod dér vi beaktar bade prestanda, kvalitet och pris.

UTBILDNING

Kéarnan i produktion ar det enkla. Upplev och arbeta med polymera
material p& ett professionellt satt. Ar du intresserad av att lara dig mer
om limning, ingjutning och tatning?

Vill du héja din niva som produktionstekniker, konstruktor eller opera-

toér och fa nyttiga tips som du kan praktisera i din egen verksamhet?

Vara kurser/utbildningar ar formade sa att "alla kan”. Vi blandar grund-
laggande metoder med avancerad teknik som kan appliceras i er

egen verksamhet. Var passion for polymera material far du pa kopet.
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Forsiljning, projektiedning o im,
ing och ingjutning il industrin.

sbeert sbeert

The Liquid Material Application Expert
for more than 40 years.

VI HAR UTRUSTNING FOR:

e EPOXI e POLYESTER
e POLYURETAN e GELCOAT

e MS-POLYMER e VINYLESTER
e SILIKON e MMA

VILKA MATERIAL HAR NI BEHOV AV ATT BLANDA?

+46 31750 30 00 | info@aplicatorgroup.com | www.aplicatorgroup.com




POLYMERTEKNIK
Q

Polymerteknik AB

Visteras
Aros Polymerteknik AB
Saltdngsvagen 11
721 32 Vasteras
021-14 00 75

info@polymerteknik.com

Stockholm
Stockholm Polymerteknik AB
Skarprattarvagen 7
176 77 Jarfalla
08-28 83 82

limtek@polymerteknik.com

Jonkédping
Smalands Polymerteknik AB
Soldattorpsgatan 5
554 74 Jonkdping
036-14 10 40

smaland@polymerteknik.com

Hemsida

www.polymerteknik.com
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